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Systems werden in Echtzeit verarbeitet 

und ermöglichen es den einzelnen 

Robotern, ein spezielles Produkt 

aufzunehmen, ohne die Produktion zu 

verlangsamen. Das Vision-System ist 

auch in der Lage, den Robotern Anwei-

sung zu geben, wie das letzte Produkt in 

der Mulde abgelegt werden soll, z.B. mit 

der Oberseite nach oben. 

Der Tray-Entstapler entnimmt die Blister 

und separiert sie auf einem Doppelband. 

In diesem Projekt wurde statt der 

Führungen ein weiteres Vision-System 

eingebaut, das noch schnellere Produkti-

onswechsel gestattet. Das Vision-System 

sendet Informationen über Lage und 

Position der einzelnen Blister an die 

Roboter-Bewegungskontrolle und garan-

tiert so die korrekte Lage der Produkte 

in den Blistern. Es gestattet sogar das 

gleichzeitige Befördern und Füllen von 

zwei verschiedenen Arten und Größen 

von Blistern. Eine weitere Besonderheit 

ist das Pull-nose-System am Ende des 

Zuführbandes, welches das konstante 

Aufnehmen und Ablegen von Produkten 

aus bzw. in die Blister gestattet, jeweils 

von einer oder zwei Linien. 

Hilfsmittel

Für die enorme Produktvielfalt von Dela-

cre wurden spezielle Greifer entwickelt, 

um während der Aufnahme und Ablage 

die größtmögliche Leistung zu gewährlei-

sten, ohne die Ausstattung verändern zu 

müssen.

Leistung

Mit je einem Roboter für jedes Produkt 

kann der Astor Assortment Placer 

eine Leistung von 130 Produkten pro 

Minute im Einzelgreif-Verfahren und 150 

Produkten pro Minute mit dem speziell 

entwickelten Doppel-Greifer erreichen.

Der Astor Assortment Placer von 

Demaurex bietet eine günstige Gelegen-

heit für Unternehmen, ihre manuellen 

Verpackungsprozesse zu verbessern. 

Unternehmen profitieren von dieser 

intelligenten, flexiblen Lösung, die die 

Produktion beschleunigt und gleichzeitig 

die Hygiene-Ansprüche der Nahrungsmit-

telindustrie erfüllt.

Für weitere Informationen wenden Sie sich 

bitte an:

Dragan Dragojlovic

Telefon +41 21 644 25 67

dragan.dragojlovic@bosch.com
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Natra SA, ein führender internationaler Hersteller und Vertreiber von 

Kakao und Schokoladen-Produkten mit Hauptsitz in Spanien, hat eine 

neue Verpackungslinie installiert. Diese wurde von Sigpack Systems, 

einem Unternehmen von Bosch Packaging Technology, entwickelt.  

Natra SA vertreibt seine Produkte derzeit bei 24 der 30 wichtigsten 

europäischen Einzelhändler und legt den Schwerpunkt auf Handels

marken und Neuprodukte. 

Optimale Flexibilität 
für verschiedene Verpackungsstile
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1	 Natrazahor im baskischen Oñate – Heimat der neuen 

Verpackungslinie

2	 Erstverpackung – leistungsfähig bei hoher Geschwindigkeit 

3	 Die Quersiegelstation garantiert gleichbleibende Qualität 

bei jeder Siegelung 

4	 Ein Operator kontolliert die gesamte Linie

5	 Multipacks auf dem Weg zur Endverpackung und zum 

Konsumenten
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Chocolates Zahor, das seit 1946 in 

der baskischen Stadt Oñate ansässig 

ist, wurde im Jahr 2004 von Natra 

aufgekauft. Seit damals war es Natras 

erklärtes Ziel, die jährliche Produktion-

kapazität zu verdoppeln. Hierfür wurde 

eine Linie gesucht, die diese zusätzliche 

Leistung erbringen konnte. Sie sollte 

außerdem extrem vielseitig sein und bei 

minimaler Ausfallzeit und minimalem 

Wechsel der Austauschteile zahlreiche 

Formatkonfigurationen handhaben kön-

nen. Nach der Übernahme durch Natra 

wurde die neue Verpackungslinie für 

Natrazahor, die den Namen „Hurry-Up“ 

erhielt, am Standort Oñate installiert. 

Jesús Cortabarria, technischer Leiter bei 

Natra, ist für alle sechs Natra Standorte 

in Europa verantwortlich. Er sprach über 

seine Gründe, sich für Sigpack Systems 

zu entscheiden: „Sigpack Systems ist für 

die erfolgreiche Abwicklung mehrerer 

ähnlicher Projekte bekannt. Wir haben 

mit einem großartigen Team von Mecha-

nikern und Technikern zusammengear-

beitet und durchgehend fachmännischen 

Rat erhalten; die Monteure von Sigpack 

Systems würde ich jederzeit als Berater 

engagieren! Die Betreuung war stets 

erstklassig und hat es uns ermöglicht, 

unsere neuen Verpackungsarten zu 

optimieren.“

Am Anfang der Linie übernimmt eine 

DAA Speichereinheit die Produkte nach 

der Formung direkt aus dem Kühltunnel. 

Schokoriegel können bis zu 20 Minuten 

lang gelagert werden. Da das DAA mit 

einem Puffersystem arbeitet, können 

so die Effekte von Produktionsschwan-

kungen kompensiert werden. Die Anlage 

Optimale Flexibilität 
für verschiedene Verpackungsstile
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führt zu der HSM Schlauchbeutelma-

schine, gefolgt von der HBM Multipack-

Maschine. Durch enge Zusammenarbeit 

mit dem Kunden und dem Einsatz von 

Heißklebetechnik konnte eine Leistung 

von 860 Packungen pro Minute (PPM) 

erreicht werden, was die vertragliche 

Übereinkunft von 600 PPM bei weitem 

übersteigt. Die Linie ist mit 95 m/min 

Foliengeschwindigkeit wahrscheinlich 

die schnellste Heißklebe-Schlauchbeutel-

Applikation der Welt.

Die Linie wurde für Doppel-Riegel (zwei 

Riegel in einem Schlauchbeutel) ent

wickelt und verpackt bis zu 930 Riegel 

(465 Schlauchbetel) pro Minute. Mit 

einer Geschwindigkeit von 130 m/min ist 

das Förderband eines der schnellsten, 

das je von Sigpack Systems entwickelt 

wurde. Die Anschaffung dieser 

neuen Maschine hat Natrazahor einen 

technischen Durchbruch beschert. Die 

Investitionshöhe hat sich fast verdoppelt, 

aber die Produktion ist kostengünstiger 

geworden.

Insgesamt liefern die Maschinen 

jederzeit und jedesmal perfekte und 

einheitliche Packungen. Sie sind für 

den Dauerbetrieb konzipiert, leicht für 

verschiedene Produkt-Konfigurationen 

anpassbar und können erfolgreich in 

vorhandene Linien integriert werden. 

Bei Natrazahor werden die Linien zum 

Verpacken von 20-Gramm-Schokoriegeln 

(als Einzelprodukte oder Doppel-

Riegel in Multipackungen) oder von 

30-Gramm-Riegeln (als Doppel-Riegel-

Multipackungen) eingesetzt. 

Jesús bemerkt abschließend: „Wir kön-

nen jetzt schneller auf Veränderungen im 

Markt reagieren und neue Produkte und 

Verpackungsformate in kürzester Zeit auf 

den Markt bringen.“

Für weitere Informationen wenden Sie sich 

bitte an:

Urs Schweizer

Telefon +41 52 674 6514

urs.schweizer@bosch.com

Welche Hauptmerkmale waren Ihnen an 

dieser Linie am wichtigsten?

Jesús: Es war uns wichtig, dass die neue 

Maschine effizient arbeitet und Flexibi-

lität für verschiedene Verpackungsstile 

gewährleistet.

Was gefiel Ihnen am besten an der 

Zusammenarbeit mit Sigpack Systems?

Jesús: Die Gewissheit, dass Sigpack 

Systems den Job zu Ende bringt, auch 

wenn Probleme auftauchen und nicht nur 

schnell positive Antworten gibt, nur um 

den Kunden zu beruhigen.

Warum würden Sie Sigpack Systems 

Ihren Partnern empfehlen?

Jesús: Sigpack Systems bietet einen 

positiven Projektverlauf mit durchgehend 

guter Betreuung und fachmännische 

Beratung. Wir sind somit hervorragend 

auf die Zukunft vorbereitet.

Fragen an Jesús Cortabarria, Technischer Leiter, Natrazahor
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Schnelligkeit 
war die Rettung

Norwood Promotional Products 

ist einer der führenden Anbieter 

für Werbedrucksachen in den 

USA. Das Norwood-Souvenir-

Writing-Products-Werk in Cedar 

Rapids in Iowa feierte erst kürz-

lich sein 100-jähriges Bestehen. 

Unglücklicherweise wurde das Werk im 

Juni 2008 von dem „Jahrtausendhoch-

wasser“, das Iowa überflutete, komplett 

verwüstet. Mit Hilfe von Doboy, ein 

Unternehmen von Bosch Packaging Tech-

nology, konnte Norwood jedoch binnen 

weniger Tage die Hauptanlagen ersetzen 

und die Produktion in einem anderen 

Werk wieder aufnehmen. 

Vor dem Hochwasser verpackte Norwood 

seine Schreibwaren mit einer Doboy 

Stratus Schlauchbeutelmaschine in 

Heißklebefolien aus Polypropylen. Die 

Stratus ist eine kostengünstige, flexibel 

einsetzbare, leicht zu handhabende und 

kompakte Schlauchbeutelmaschine, die 

die gleiche Servomotor- und PC-Technik 

bietet wie kostspieligere Maschinen. 

Sie kann eine große Produktpalette 

handhaben, beispielsweise Metallwaren, 

Backwaren, Süßwaren, Haushaltswaren 

und Produkte vieler anderer Bereiche.

Schnelle Lieferung 

Nachdem das Werk in Cedar Rapids 

am 11. Juni überflutet wurde, musste 
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Norwood die Produktion so schnell 

wie möglich wieder aufnehmen. Die 

Souvenir-Writing-Products-Abteilung 

sollte vorübergehend in eine ähnliche 

Einrichtung nach Red Wing in Minnesota 

verlegt werden. Aufgrund der guten 

Erfahrungen mit der bisherigen Maschine 

und weil Doboy eine beschleunigte 

Lieferung und Installation versprach, 

entschied sich Norwood, für das Werk 

in Cedar Rapids eine neue Stratus 

Schlauchbeutelmaschine zu kaufen. 

Am 20. Juni konnte die neue Stratus der 

Werksprüfung vor Ort im Doboy Werk in 

New Shell Lake, Wisconsin unterzogen 

werden. Bereits am darauf folgenden 

Montag war die Stratus im Norwood 

Werk installiert und einsatzbereit – ge-

rade einmal sieben Werktage nach der 

Bestellung!

Flexibilität war entscheidend

Flexibilität war der entscheidene Punkt, 

der Norwood davon überzeugte, in eine 

neue Stratus Schlauchbeutelmaschine zu 

investieren. Stifte, Bleistifte und Leucht-

marker in verschiedenen Größen und 

Formen, zwischen 12 und 15 Zentimeter 

lang und zwischen 12 und 19 Millimeter 

im Durchmesser, werden von Hand in 

die Maschine gegeben. Die Umstellung 

von einem Parametersatz zum nächsten 

kann schnell und einfach durch eine 

Anpassung der Produktführungsschienen 

erfolgen. 

„Durch die Flexibilität der Stratus können 

wir unseren Kunden eine große Auswahl 

an Schreibgeräten anbieten“, so Doug 

Taylor, Norwoods Production Manager. 

Außerdem kann das Steuerungssystem 

der Stratus die Produktionseinstellungen 

von bis zu 20 Produkten speichern 

und ihre kompakte Bauweise bietet 

Flexibilität bei der Gestaltung des 

Produktionslayouts.

 

Es geht noch schneller

Zur Zeit verpackt die Stratus, bei manu-

eller Zuführung, 40 bis 50 Schreibwaren-

produkte pro Minute. Norwood erwägt 

jedoch einen Fülltrichter hinzuzufügen, 

der eine schnellere Durchlaufleistung 

ermöglicht. Mit den derzeitigen Produkt-

Parametern kann die Stratus bis zu 100 

Produkte pro Minute verpacken. 

Wieder auf Erfolgskurs

Laut Norwood ist es Doboy zu verdanken, 

dass das Traditionsunternehmen wieder 

auf dem richtigen Weg ist. Am 14. Juli 

wurde bekannt gegeben, dass Norwood 

wieder produziert und Aufträge ent

gegennimmt. Auf weitere 100 Jahre 

Erfolg! 

Für weitere Informationen wenden Sie sich 

bitte an:

Terry Palmer

Telefon +1 715 243 2399

terry.palmer@bosch.com
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1	 Die Stratus ist eine 

kostengünstige, flexi-

bel einsetzbare, leicht 

zu handhabende und 

kompakte Schlauchbeutel

maschine 

2	 Die Stratus in Norwoods 

Produktionshalle in Red 

Wing, Minnesota
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Messen Pharma 2008/2009

Messen Food 2008/2009

Datum Messe Ort Branche

09. – 13.11.2008 PackExpo International (PMMI) Chicago, USA Allgemein

17. – 21.11.2008 Emballage Paris, FR Allgemein

19. – 21.01.2009 NW Food Processors Portland, USA Nahrung

27. – 30.01.2009 Upakovka Moskau, RUS Allgmein

28. – 30.01.2009 IPE (Poultry) Atlanta, USA Nahrung

01. – 04.02.2009 ProSweets Köln, DE Süsswaren

23. – 26.02.2009 Gulf Food Dubai, UAE Nahrung

10. – 12.03.2009 CFIA Rennes, FR Allgemein

10. – 13.03.2009 Anuga Food Tech Köln, DE Nahrung

24. – 28.03.2009 Ipack IMA Mailand, IT Allgemein

01. – 02.04.2009 Empack (easyFairs) s'Hertogenbosch, NL Allgemein

22. – 24.04.2009 United Fresh Tech Las Vegas, USA Nahrung

27. – 29.04.2009 PMCA Hershey, USA Nahrung

11. – 15.05.2009 Hispack Barcelona, ES Allgmein

DatumMesseOrtBranche

09. – 13.11.2008PackExpo International (PMMI)Chicago, USAAllgemein

12. – 14.11.2008ChinaPharmPeking, CNPharma

17. – 21.11.2008EmballageParis, FRAllgemein

25. – 28.11.2008PharmTechMoskau, RUSPharma

21. – 22.01.2009PharmapackParis, FRPharma

27. – 30.01.2009UpakovkaMoskau, RUSAllgemein

29. – 30.01.2009InterphexSan Juan, USAPharma

10. – 12.02.2009MDM ShowAnaheim, USAPharma

10. – 12.03.2009CFIA Rennes, FRAllgmein

17. – 19.03.2009InterphexNew York, USAPharma

24. – 28.03.2009Ipack IMAMailand, ITAllgemein

01. – 02.04.2009Empack (easyFairs)s'Hertogenbosch, NLAllgemein

22. – 24.04.2009ExpoFarmaMexico Stadt, MXPharma

11. – 15.05.2009HispackBarcelona, ESAllgemein

11. – 15.05.2009AchemaFrankfurt, DEPharma
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