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2001 brachte Farmer’s Tobacco of
Cynthiana, Inc (Cynthiana, Kentucky)
die Ganzblatttabak-Zigarettenmarke
~Kentucky‘s Best® heraus. Kiirzlich sah
das Unternehmen eine Gelegenheit, die
Produktion dieser etablierten Marke
auszuweiten. Aufgrund einer Steuerer-
héhung fur Schachtelzigaretten entstand
eine verstarkte Nachfrage nach ,Roll Your
Own“(RYO)-Drehtabak in Beuteln — fur
Kentucky‘s Best ein Markt mit Wachs-
tumspotential.

Fur das RYO-Format bendtigte

Farmer’s Tobacco eine vollig neue
Verpackungslésung. Unerlasslich war

ein wiederverschlieBbarer Beutel, der
den Tabak bei Lagerung und Gebrauch
frisch halt. Zusatzlich suchte man nach
einem flexiblen Packstil fir verschiedene
BeutelgréBen und zur Aufriistung der
bestehenden Verpackungslinie.

Innovative Verpackungslésungen
Farmer‘s Tobacco hatte sich bereits im
Vorfeld auf zwei Polyethylen-Beutelgro-
Ben festgelegt (170 und 450 Gramm).

Die durchsichtige Verpackungsfolie sah
man als erfolgsentscheidend fiir einen
Auftritt im RYO-Markt, da der Verbrau-
cher es laut Marktforschung vorzieht,
das Produkt zur Qualitatsprifung in
Augenschein zu nehmen. Ebenfalls
wichtig war die WiederverschlieBbarkeit
der Verpackung zur Frischhaltung bei
Gebrauch und Lagerung.

Die ideale Verpackungsmaschine

Ein entscheidender Faktor bei der
Umsetzung des Projekts war der Einsatz
eines Bandversieglers von Doboy, einer
Marke von Bosch Packaging Technology.
Der B-500 Bandversiegler bietet die
notige Leistung fiir die industrielle
Produktion bei einer kompakten Grof3e
und ist damit die perfekte Losung fur
ein Unternehmen, das kosteneffizient in
einen Nischenmarkt vordringen méchte.
Nach der Produktsortierung und
Gewichtskontrolle wird der gefiillte
Tabakbeutel dem Bosch B-500 Versiegler
zugefiihrt, der die Endversiegelung
durchfihrt. Nach der Zweitverpackung

ist das Produkt dann versandfertig.
Gewichtskontrolle und Versiegelung
kénnen von einem einzelnen Bediener
durchgefiihrt werden. Daraus ergibt sich
eine Steigerung der Produktionseffizienz
bei gleichzeitiger Vereinfachung des
Arbeitsablaufs.

Ein entscheidender Nutzen dieser
Maschine ist die hochprazise Verschluss-
qualitat. Eine zu weit oben angebrachte
Versiegelung wirde zu Beschadigungen
schon bei der ersten Offnung fiihren
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Brandneu im Handel:
Neue Verpackungslosung fur
den ,Roll Your Own"-Markt

Tabakproduzent aus Kentucky dringt mit neuer Verpackungs-

|6sung in den ,,Roll Your Own*“-Markt vor

und die WiederverschlieBbarkeit
beeintrachtigen; bei einer zu niedrigen

Anbringung besteht die Gefahr einer qua-

litatsschadigenden Produktbindelung.
WiederverschlieBbarkeit und gleich-
bleibende Qualitat sind eine wichtige
Verpackungseigenschaft, insbesondere
fur ein neues Produkt, da fiir den Ver-
braucher die leichte Bedienbarkeit beim
Offnen und VerschlieBen der Verpackung
entscheidend ist. Der B-500 erfiillt diese
Anforderungen mit Beutelkontrolle und

langen Urethan-Zahnriemen zum Greifen
der Beutel mit einheitlicher Geschwin-
digkeit. Heiz- und Klhlstdbe sorgen fir
gleichbleibenden Druck wahrend des
gesamten Prozesses.

Bei manueller Zufiihrung in die Siegelein-
heit produziert die B-500 derzeit 12 bis
14 Zoll (also 6 bis 8 Beutel) pro Minute.
Die Maschine erlaubt jedoch auch héhere
Geschwindigkeiten und eignet sich fir
Lineargeschwindigkeiten bis zu 750 Zoll
pro Minute. Bei steigender Nachfrage

kénnte Farmer‘s Tobacco somit bei
fortgesetzter Verwendung der B-500 zwei
weitere Gewichtskontroll- und Fiillein-
heiten hinzufligen oder die Linie sogar
mit einer automatischen Zufiihreinheit
ausstatten.

Fiir weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an:

Mark Larson

Telefon +1 715 243 2255.
mark.larson@bosch.com
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Pepperidge Farm und Goldfish
Crackers

Die Geschichte von Pepperdige Farm
beginnt 1937 in Fairfield, Connecticut:
Margaret Rudkin backt Brot aus
natlrlichen Zutaten fir ihren an starken
Lebensmittelallergien leidenden Sohn.
Aus einem Laib Brot wurde in 72 Jahren
ein multinationales Unternehmen mit
einem breiten Backwaren-Portfolio und
einem Jahresumsatz von Uber 1 Milliarde
US-Dollar. Pepperidge Farm rangiert
global unter den Top-zwei-Prozent der
groBten Markenwerte und steht auch
heute noch fir beste Zutaten und
hoéchste Qualitat. Goldfish Crackers,
eine Produktidee, die Margret Rudkin
1962 von einer Reise in die Schweiz
mitbrachte, ist heute eine der fiihrenden
Produktlinien von Pepperidge Farm und
wird in vielen Varianten hergestellt und
verschiedensten Packstilen vermarktet.
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Goldfish Crackers
in Hochform

Effizienzsteigerung fiir den Klassiker
Ziel war es, Gber eine Modernisierungs-
und UmbaumaBnahme die Produkti-
onskapazitat und die Formatflexibilitat
fir Goldfish Crackers zu erhéhen. Der
typische Packstil des Standbodenbeutels
mit Giebelverschluss sollte hierbei
erhalten bleiben, da er eng mit der
Marke verkniipft ist und Hochwertigkeit
vermittelt.

Bisher wurden am Produktionsstandort
in Denver (Pennsylvania) auf zwei
unabhangig voneinander laufenden
Maschinen Beutel gefertigt und mit
unterschiedlichen Produkten befillt.
Um die Effizienz und damit den AusstoB
zu erhdéhen, wurden beide Maschinen
direkt zu einem System fir die Goldfish-
Produktion verbunden und Anpassungen
und Neuerungen im Formteil, beim
Transport und im Fullteil fur groBere
Formatflexibilitat realisiert. Dies alles

Materialzufiihrung Innenbeutel
Materialzufiihrung Aussenbeutel
Dornrad Formmdodul
Mehrkopfwaage

geschah in den Fertigungshallen der
Sigpack Systems, ein Unternehmen

von Bosch Packaging Technology, in
Beringen (Schweiz). Hier kann man auf
jahrzehntelange Erfahrung im Bereich
von Dornradmaschinen und Modernisie-
rungen zurickblicken.

Systemkompetenz zahlt sich aus

Die besondere technische Herausfor-
derung bestand darin, Bestehendes

mit Neuem optimal zu einem funktio-
nierenden und hocheffizienten System
zu verbinden. Neben einer kompletten
Erneuerung der Steuerungsplattform
und einer vollstandigen Revision wurden
die einzelnen Funktions-Module auf den
neuesten Stand der Technik gebracht
oder ausgetauscht. So wurden die drei
Abwickler neu konzipiert und sind nun
dank moderner Servoantriebe einfacher
und schneller einstellbar.
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Materialzufiihrung Innenbeutel
Materialzufiihrung Aussenbeutel
Materialzufiihrung Innenbeutel-
verstarkung

Formmodul

Mehrkopfwaage

Fillmodul

Auch die Kleberauftragung, die Beutel-
Ubergabe und der Transport wurden neu
realisiert. Die Formatrezepturen lassen
sich jetzt liber ein Bedienpanel per
Knopfdruck verwalten.

Das Sigpack PRN System produziert

nun 100 Packungen pro Minute bei einer
garantierten Effizienz.

Aus den USA in die Schweiz und zuriick
Internationale Projekte dieses Umfangs

stellen fiir alle Beteiligten eine besondere
Herausforderung dar. Neben einem
detaillierten Projektplan sind verlassliche
Partner und eine funktionierende
Kommunikation grundlegende Erfolgs-
faktoren.

Um eine moglichst kurze Projektdauer zu
gewdhrleisten, wurde parallel gearbeitet:
Wahrend die Maschinen in Denver
demontiert wurden, begann in Beringen
bereits die Konstruktion der neuen
Komponenten. Nach Ankunft in Beringen
begann dann die Zusammenfiihrung

von Bestehendem und Neuem und die
Integration der entwickelten Module.
Dies war eine sehr spannende Phase im
Projekt. Operationen wurden verknipft,
Schnittstellen und Ubergaben wurden
sicher und reibungslos aufeinander abge-
stimmt und die mechanische Ausfiihrung
und Steuerung wurden harmonisiert.

Bosch Packaging Technology:

Mehr als nur ein Maschinenlieferant
Das Projekt Goldfish Crackers
verdeutlicht das Potenzial intensiver
Zusammenarbeit zwischen Kunden

und Technologiepartner. Ziel von Bosch
Packaging Technology ist es, seine
Kunden lber den gesamten Lebenszyklus
einer Maschine oder eines Systems zu
beraten und unterstitzen zu kénnen.
Neben Serviceleistungen, Ersatzteilen
und verschiedenen Trainingsinstru-
menten stehen auch komplexe Umbauten
und Modernisierungen im Mittelpunkt.
Gemeinsam werden neue Konzepte
erarbeitet, Packstile verandert und
individuelle Lésungen erarbeitet, die den
Kunden helfen, auf veranderte Markt-
bedirfnisse angemessen zu reagieren.

Fiir weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an:

Holger Botsch

Telefon +41 52 674 8928

holger.botsch@bosch.com
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Datum Messe (o] 4 Branche

29.09. - 01.10.2009 Fachpack Niirnberg, DE Allgemein M essén
05. - 07.10.2009 Pack Expo Las Vegas, US Allgemein

10. - 16.10.2009 Agroprodmash Moskau, RUS Nahrung FOOd
20. - 22.10.2009 CFIA Metz, FR Allgemein

20. - 23.10.2009 Scanpack Goteborg, SE Allgemein 2 OO 9/2 O 1 O
20. - 23.10.2009 Japan Pack Tokyo, JP Allgemein

20. - 23.10.2009 Propak Africa Johannesburg, SA Allgemein

29.10.-01.11.2009 Food Pro Chennai, IN Nahrung

03. - 06.11.2009 Andinapack Bogota, CO Allgemein

17.-20.01.2010 NW Food Processors Portland, US Nahrung

26. -29.01.2010 Upakovka Moskau, RUS Allgemein

27.-29.01.2010 IPE (Poultry) Atlanta, US Allgemein

21.-24.02.2010 Gulf Food Dubai, AE Nahrung

31.01. - 03.02.2010 Pro Sweets Kéln, DE Slisswaren

20. - 23.04.2010 United Fresh Tech Las Vegas, US Nahrung

26. - 28.04.2010 PMCA (Hershey) Hershey, US Silisswaren

27.-29.04.2010 TechnoPharm Nirnberg, DE Allgemein

25.-27.05.2010 TTP Total Processing & Packaging Birmingham, UK Allgemein

15. - 18.06.2010 Rosupak/Foodmash Moskau, RUS Nahrung

07.-10.06.2010 Fispal Séo Paulo, BR Allgemein

15.06.2010 Fooma Japan Tokyo, JP Nahrung

16. - 19.06.2010 ProPak Asia Bangkok, THAI Allgemein

22.-25.06.2010 Expo Pack Mexico Mexico City, MX Allgemein
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