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Highspeed-Losung fur Riegel
Im XXL Format

Harry London stellt ein neues Produktformat vor — mit einer

Verpackungslinie von Bosch Packaging Technology

Seit 1922 produziert Harry London
Candies mit Sitz in North Canton, Ohio
(USA) hochwertige Schokoladenartikel
und andere Gourmet-SiBwarenprodukte.
Die Firma entwickelte kiirzlich ein neues
Produktformat mit dem Namen ,,Baton
Bar“ — ein einzigartiger, zylindrisch
geformter 175 mm langer Schokoriegel.
Die bisherigen Produktionsmaschinen
des SiBwarenherstellers waren jedoch
nicht in der Lage, dieses neue Produkt
in angemessener Geschwindigkeit zu
verarbeiten und zu verpacken.

Eine komplexe Herausforderung

Auf der Suche nach einer Verpackungs-
|6sung ging es Harry London vor allem
um Geschwindigkeit und geeignete
Maschinen fiir das ungewdhnliche
,Baton“-Format. Auch Flexibilitat war ein
wichtiger Teil der Lésung. Aufgrund des
extrem breiten Produktportfolios des

Unternehmens — von Schokoriegeln liber
Erdnussbutter-Kugeln bis hin zu siiBen
Clusters — waren Maschinen erforderlich,
die verschiedene Produktparameter
handhaben konnten.

Auf dem Weg zur Lésung

Fir eine moglichst maBgeschneiderte
Lésung wandte sich Harry London an
Bosch Packaging Technology in New
Richmond, Wisconsin. Hier fand Harry
London eine integrierte Linie fir seinen
kompletten Bedarf, mit Kartonschneider
und Schlauchbeutelmaschine.

Schneller zum Ziel

Vor der Installation der neuen
Bosch-Linie musste Harry London die
~Baton“-Riegel von Hand in eine altere
Verpackungsanlage einfiihren, bei einer
Geschwindigkeit von 60-65 Produkten
pro Minute (ppm). Mit der Bosch-Lésung

Inline-Zufiihrung mit 3 Bandern und Karton-
unterlagenzufiihrung

Linium 301 Horizontale Schlauchbeutelmaschine
Inline-Zufiihrung mit ge6ffneter Abdeckung
Inline-Kartonunterlagenzufiihrung mit Karton-
schneider unterhalb des Transportbandes

erhohte sich diese Rate auf 250 ppm
fir ,Baton“-Riegel und bis zu 400 ppm
far kleinere Produkte. Die erste Stufe ist
eine Inline-Zufiihrung auf drei Bandern.
Sie ist direkt in die Ausformlinie inte-
griert, welche das Produkt formt.

Modifizierter Kartoneinschub

Viele der SiiBwarenprodukte von Harry
London haben eine Kartonunterlage
oder ,U“-Schale, welche der Verpackung
groBere Stabilitat verleiht. Boschs
Produkt-Portfolio umfasst einen Karton-
schneider genau flr diese Zwecke. Fir
dieses spezielle Projekt jedoch wurde
der Einschubwinkel von 180 Grad auf
90 Grad verandert. Durch diese Modifi-
kation konnten Steuerung und Effizienz
des Moduls verbessert und héhere
Geschwindigkeiten erreicht werden.
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Die Endstation

Der letzte Schritt der Verpackungslinie
ist die Bosch Linium 301 Schlauchbeutel-
maschine. Hierhin gelangen die Produkte
Uber ein Einlaufband. Die Maschine
verarbeitet Verpackungsfolie auf Rollen
und umhillt das Produkt vollstandig.
Diese vielseitige Maschine ist fir
verschiedene Verpackungsmaterialien
und Produkte geeignet, mit oder ohne
Eye Spot, fir Heil3- oder Kaltsiegelung.
Eine Vorprogrammierung ist fiir bis zu
20 Produktrezepturen méglich. Verschie-

dene Parameter wie Verpackungslange,
Geschwindigkeit, Crimper-Dwell und
Produktposition lassen sich vollstandig
abspeichern. Kombiniert mit weniger
Wechselteilen und geringem Anpas-
sungsbedarf sorgt dies fiir schnelle
Umriistungen, was insbesondere fir ein
vielfaltiges Produktangebot wie das von
Harry London wichtig ist.

Neben Flexibilitat und schnellen Umrist-
zeiten war vor allem die Optimierung
der Betriebszeit ausschlaggebend. Die

NS

Software der Verpackungsmaschinen
von Bosch fordert den reibungslosen
Produktionsablauf und diagnostiziert
eventuelle Probleme prozessintern.

So werden Staus reduziert und der
Produktfluss nach einer Stérung schnell
wiederhergestellt.

Fiir weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an:

Graham Nice

Telefon +1 715 243 2340

graham.nice@bosch.com
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